


Vista motore lineare asse X
X-axis view linear motor

Vista laterale tavola a culla '- , i ' opunta (opzionale)
Side view table cradle . ™ o Tailstock group (optional)
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SPECIFICHE TECNICHE - TECNICAL SPECIFICATIONS

CORSE
TRAVEL

ASSEX
XAXS

ASSEY

Distanza tra mandrino e tavola
Distance from spindfe to table

AVANZAMENTO
FEED
avanzamento di lavoro

Avanzamento rapido
Rapid traverse

TAVOLA
TABLE

Superficie tavola
Table surface

CaveaT

T slot
Sistema di frenatura
Braking system

Carico massimo su tavola
Max table load

ASSE GIREVOLE (C)
ROTARYAXIS(C)

Travel

Velocita massima di rotazione
Rotation max speed

Precisione di posizionamento

mm 55_0_
S B

mm 150—600 ..
m/min 50

mmn 70

Diametro
 Diameter

mm-n°

Kg 250
. S
Rpm 100

Positioning accuracy

‘Rapporto motore\platorello
Motorisrface plateratio

ASSE INCLINABILE (B)
TILTING AX‘_'S (B)

Corsa

Havel
Velocita massima di rotazione
Rotation max speed

Precisione di posizionamento

Rapporto motore'tiltante
Maotor\tilting ratio

MANDRINO
SPINDLE

Velocitd
Speed

:Co'n'o m.éndrino
Tool taper .
MAGAZZINO UTENSILE

?'C-apa'c'i;fé "
Capacity

Peso max. utensile
Max tool weight

Diametro max. utensile
con posti adiacenti vuoti
Max tool diameter
adjacent empty tools

Lunghezza max. utensile :

Max tool lenght

Rpm

Arc. sec

N

Kg

mm

mm

mm

e

e

50

15-35

\

18.000 - 24.000

HSK- AB3

140

300

m

[ ==
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La mancanza degli elementi di trasmissione quali viti a ricircolo

di sfere e cuscinetti garantiscono una minore usura, con notevoli
benefici a livello di costi di manutenzione durante il ciclo di vita
della macchina. :

La motorizzazione, lineare per gli assi XY ¢ Z e torque per gli
assi B e C, viene monitorata e refrigerata termicamente al fine di
garantire una maggiore precisione e ripetibilita della misura durante
|a fase di lavoro. La scelta dei componenti per la realizzazione della
serie FZ5A si avvale della qualita di case costruttrici quali SIEMENS
per le motorizzazioni ¢ HEIDENHAIN per i sistemi di misura e unita
di governo, fornitori di alto livello tecnologico e gualitativo.
Questo prodotto realizzato completamente in ltalia vuole essere
un passo in avanti verso le lavorazioni 5 assi in continuo con il
massimo risultato possibile ai fini dinamici e di precisione.

The absence of transmission eleménts such as compfiant baﬂ

screws and bearings guarantee lesser friction and therefore a
reduction in maintenance costs over the life of the machine.

The motorization, linear for the XY and Z axes and torque for the
A, B and C axes, is monitored and cooled in order to guarantee
a greater accuracy, precision and repeatability of the sizes during
the machining.

The components for the FZ5A series are of the high quality
ensured by SIEMENS for the motorizations and HEIDENHAIN for

the measurement and contro! systems.
This product, entirely manufactured in faly, is moving towards
a new frontier in horizontal 5 axis with the assurance of dynamics
and precision.

CONTROLLO ANTICOLLISIONE DINAMICO

(Dynamic Gollision Monitoring = DCM)

La funzione di monitoraggio di cui dispone questo
sistema ha evidenti vantaggi ai fini della sicurezza in
guanto esclude la collisione tra i corpi macchina in
movimento durante la lavorazione ad alta velocita o
la movimentazione in manuale dei 5 assi. Se subentra
il rischio di una collisione, il controllo interrompe
la lavorazione a garanzia della massima sicurezza
per I'operatore e la macchina. Si prevengono cosi
ingenti danni ai macchinari e conseguenti costi dovuti
allarresto della produzione garantendo turni senza
presidio piu sicuri.

Una collisione pero la funzione DCM non puo evitarla:
quella tra l'utensile e il pezzo, per permetterne la
lavorazione. | programmi generati per lo piu con
sistemi CAM sono effettivamente in grado di evitare la
collisione tra l'utensile o 'attacco utensile e il pezzo,

-ma non tengono di norma conto dei componenti della

macchina presenti nell’area di lavoro.

Funzionamento manuale

Anticollisione
4 senza limiti

Limitless anti
collision

DYNAMIC COLLISION MONITORING

The control function of this system has the evident
advantage of improving safety, as it excludes the
collision of machine paris in movement during
machining, or in manual movement of the 5 axes.

If a risk of collision is foreseen, the control function
interrupts the machining ensuring safety both for the
machine operator and the machine itself.

This avoids the high cost of machine damage and
stop, making unmanned shifts more secure.

There is however one collision that the DCM system
cannot avoid, and that is the one between the tool and
the workpiece, to allow the machining itself. Programs
generated through CAM systems can usually prevent
collision between the tool or the tool attachment, but
they usually do not take the other parts of the machine
in consideration.

Anticollisione
in funzione con

Soffietti = Contropunta

.DCH':

.| during advancement
first limited and the

Lt
)

. avanzamentio prima
~ limitato poi interrotto
* al fine di evitare I'urto

Anti collision in function

" stalled in order to avoid

collison

.




ACCESSORI STANDARD:

f s UNITA DI GOVERNO CNC :

* DISPOSITIVO DI AUTOSPEGNIMENTO

* IMPIANTO DI INGRASSAGGIO GUIDE AUTOMATICO

» CARENATURA

» LAMPADA ILLUMINAZIONE ZONA DI LAVORO

 SOFFIO ARIA ATTRAVERSO IL MANDRINO

« PORTE DI CONNESSIONE (USB E ETHERNET)

« VASCA DI CONTENIMENTO

« LIQUIDO REFRIGERANTE ATTRAVERSO IL MANDRINO
4 BAR 30L\MIN

 VOLANTINO REMQTATO

» ANTICOLLISIONE GRUPPO TAVOLA

* SISTEMA AUTOMATICO DI RAFFREDDAMENTO
MOTORI, ASSI E MANDRINO

* VITI E PIASTRE DI LIVELLAMENTO MAGCHINA

» MANUALI OPERATIVI

* RIGHE OTTICHE ASSOLUTE PRESSURRIZZATE

» ENCODER ASSOLUTI TAVOLA RAPPORTO 1-1

\ CAMBIO UTENSILE AUTOMATICO 20 POSTI

J

ACCESSORI A RICHIESTA:

-

* LIQUIDO REFRIGERANTE ATTRAVERSO IL MANDRINO
30 BAR 60L\MIN

» COPERTURA INTEGRALE AREA DI LAVORO

 EVACUATORE TRUCIOLI RASCHIANTE

* UNITA' DI FILTRAGGIO LIQUIDO REFRIGERANTE

* [MPIANTO DI LAVAGGIO AREA DI LAVORO

» IMPIANTO DI CONDIZIONAMENTO ARMADIOQ
ELETTRICO

* MISURATORE UTENSILI AUTOMATICO

 SOFFIO ARIA ESTERNO AL MANDRINO

» CAD-CAM 5 ASSI IN CONTINUO

* CAMBIO UTENSILE AUTOMATICO 60 POSTI

» CONTROPUNTA CORSA 50mm LUCE PIANQ TAVOLA
150-350mm
e ANTIGOLLISIONE GRUPPO CONTROPUNTA

]

\

STANDARD ACCESSORIES:

(- CNC UNIT

* AUTO-EXTINGUISHING SYSTEM

» AUTOMATIC LUBRICATION SYSTEM GUIDE
* FULL ENCLOSURE

* LAMP FOR WORK-AREA ILLIMUNATION

» AIR COMPRESSOR TROUGH SPINDLE

* DOOR CONNECTION (USB AND ETHERNET)
* TUB CONTAINER

» COOLANT THROUGH SPINDLE 4 BAR 30LIMIN
» PORTABLE ELECTRONIC HANDWHEEL

» ANTI COLLISION GROUP TABLE

» COOLING SYSTEM FOR AXES MOTOR AND SPINDLE
» SCREW AND PLATES LEVELING MACHINE

* INSTRUCTION BOOKS

» ABSOLUTE LINEAR SCALE PRESSURIZED

» ABSOLUTE ENCODER TABLE RATIO 1-1

» AUTOMATIC TOOL CHANGER 20 PCS.

\

ACCESSORIES ON REQUEST:

/' COOLANT THROUGH SPINDLE 30 BAR 60L\MIN

» AREA OF WORK COVER
« LINK TYPE CHIP CONVEYOR

« COOLANT FILTRATION UNIT

« WORK AREA WHASING PLANT

« AIR CONDITIONING CABINET

o AUTOMATIC MEASUREMENT TOOL

o EXTERNAL AIR BLOW

« SIMULTANEQS 5 AXIS CAD-CAM

« AUTOMATIC TOOL CHANGER 60 PCS.

o TAILSTOCK TRAVEL 50 mm DISTANCE TO SURFACE
PLATE 150-350 mm

* ANTI COLLISION GROUP TAILSTOCK

e
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DIMENSIONI MACCHINA - LAY OUT

A\
:

OO

L

AN

£
@ /
AREA OPERATIVA /




Realizziamo oltre alla nostra
produzione di serie macchine
speciali di fresatura, foratura e
incisione laser.

Su richiesta del cliente possiamo
anche progettare e  costruire
molteplici tipologie di macchine
utensili destinate ad utilizzi piu’ mirati.
Le macchine possono essere
accessoriate con differenti tipi di
teste, tavole girevali e cne.

‘ We also produce, besides our usual range of
i machines, special milling cutters, drill presses
and laser engravers.
On Customer request we also customize, design
and manufacture many types of machine tools
for more specific uses. All machines can be
- accessorized with several types of heads, rotary
tables and CNC.

SERIE FZT
FZT SERIES
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via Istria, 14 Castano Primo
20022 (Milano) ltaly

tel. +39 0331 88 05 60

fax +39 0331 88 33 50
info@zeusfresatrici.it

www.zeusfresatrici.it

agente:

!




La societd ZEUS costruzioni meccaniche nasce nel 1962 a Castano
Primo dando il via alla costruzione di fresatrici a mensola fino
allinizio degli anni 70 dove amplia la produzione inserendo nuove
gamme di macchine banco fisso e speciali. Con l'arrivo dei primi cnc
si soddisfano cosi le richieste di quella clientela che cerca sempre
pitl efficienza e praticita dalle proprie macchine, Verso la fine degli
anni 80 entra in produzione la prima montante mobile 5 assi serie
MM40 dotata di guide a rulli e tavola in continua.

Nello stesso periodo nascono anche nuove serie di banco fisso,
mensole e montante mobile di medie dimensioni tutte gestite
da ¢nec con I'applicazione di teste automatiche e tavale girevoli.
Struttando la tecnologia presente sul mercato siamo arrivati nel

2010 alle motorizzazioni lineari e torque dando vita alla serie
FZ5A LINEAR presentata in questo catalogo.

Serie MM40
MM40 series

The ZEUS Company of mechanical constructions was established
in 1962 in Castano Primo and manufactured knee table machines
until the seventies when it broadens fis production to bed type and
special machines. With the advent of CNC the needs of customers
are met with more efficient and practical machines.

In the late 1980’s the first travelling column 5 axis MM40 series js
produced, equipped with roller way and rotary table. In the same
period new models of medium sized bed fype and knee table
machines are introduced, all with CNC control and the use of
automatic head and rotary table.

With the employment of the latest technologies, in 2010 the linear
and torque molorizations are added and the FZ54 LINEAR series is
created and presented in this catalogue,

Mensola
Knee type




